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1. Przeznaczenie

Zawiesie przeznaczone do podnoszenia ciezkich i bardzo ciezkich tadunkéw

2. Opis

Zawiesia bezkonicowe GROMMET wytwarza sie z lin stalowych 6 splotkowych z rdzeniem organicznym lub
stalowym. Wokét rdzennej liny umieszcza sie srubowo line w 6 zwojach.

Dzieki duzej ilosci drutéw w przekroju zawiesia (od co najmniej 7 x 6 x 19 =798 do 7 x 6 x 37 =1554)
GROMMIET sg bardzo elastyczne.

Wiasciwosci:
e zawiesia linowe tréjzwite o obwodzie zamknietym,
e zawiesie wykonane z jednego odcinka liny ktérej $srednica jest rowna 1/3 $rednicy zawiesia
e wysoka wytrzymatos¢ i odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne i spowodowane czynniki atmosferycznymi,
e wykonane sg z najwyzszej jakosci komponentéw, gwarantujgcych wieloletnie uzytkowanie,
e zgodne z przepisami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i normami PN-EN 13414-4.

Zastosowanie:

e przydatne do podnoszenia szczegdlnie ciezkich tadunkdw,
e przystosowane do urzgdzen dzwigowych.

Stosujac zawiesia GROMMET nalezy pamietaé, ze:
¢ nalezy stosowac je tylko parami,
e trzeba zwraca¢ uwage na minimalne wymiary trzpieni do podwieszania, ktérych srednica powyzej
6-krotnej srednica liny wymaga redukcji udzwigu,
e ciegna nie moga sie krzyzowac,
e miejsce styku (oznaczone kolorem) nie powinno by¢ nigdy pozycjonowane w punktach zawieszenia
obcigzenia (na haku dZzwigowym lub w punkcie zaczepienia tadunku) lecz zawsze na swobodnej dtugosci. \

Sa to tzw. zamki, z ktérych jeden (o sptaszczonym przekroju) to miejsce wprowadzania koicéw lin,
za$ drugi — to miejsce gdzie spotykajg sie korce lin.

konstrukcja splotu : 6x36+IWRC

IWRC — rdzen stalowy,
niezalezna lina stalowa
(Independent Wire
Rope Core)
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3. Specyfikacja
< | >

$rednica| $rednica Dopuszczalne obciaieniel $rednical $rednica Dopuszczalne obcigzenie| $rednical $rednica Dopuszczalne obciaieniel
zawiesia liny robocze (t) zawiesia| liny robocze () zawiesia| liny robocze ()
(mm) (mm) ka{::?éym obvt)igzz\a/niu (mm) (mm) kai:ZYO" obvsrl)i;ZzZniu (mm) (mm) kaF():r;éyO" ob\zgigniu

24 8 9,8 7,8 108 36 252 201 318 - 2500 -
27 9 12,5 10,0 114 38 290 232 354 - 3000 -
30 10 15,4 12,3 120 40 333 267 384 - 3500 -
33 11 18,6 14,9 126 42 381 304 414 - 4000 -
36 12 22,1 17,7 132 44 434 347 444 - 4500 -
39 13 26,0 20,8 144 48 560 448 474 - 5000 -
42 14 30,1 24,1 156 52 693 555 504 - 5500 -
48 16 39,3 31,4 162 - 750 - 528 - 6000 -
54 18 49,8 39,8 168 - 800 - 552 - 6500 -
60 20 61,5 49,2 174 - 850 - 576 - 7000 -
66 22 76,3 61,0 180 - 900 - 600 - 7500 -
72 24 93,3 74,6 192 - 1000 - 624 - 8000 -
78 26 112,6 90,1 216 - 1250 - 648 - 8500 -
84 28 134,4 107,5 240 - 1500 - 672 - 9000 -
90 30 159 127 258 - 1750 - 696 - 9500 -
96 32 186,5 149 282 - 2000 -

102 34 217 174 300 - 2250 -

Redukcja udzwigu zawiesia przy matym promieniu zagiecia liny

I — (—

D = 6x $rednica liny D =3x $rednica liny D =2x $rednica liny
100% 75% 65%
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4. Czynnosci poprzedzajgce przetadunek.

a. Upewnic sie, ze tadunek spoczywa swobodnie (nie jest przykrecony lub w inny sposdb zablokowany).
b. Ustali¢ mase i rodzaj podnoszonego tadunku .
c. Dobrac zawiesie do pracy bez przecigzenia, z odpowiednim wspodtczynnikiem uktadu ciegien wynoszgcym:
- 1,4 w przypadku zastosowanie do podnoszenia dwéch zawiesi
- 2,1 w przypadku zastosowania do podnoszenia trzech lub czterech zawiesi
d. Sprawdzic¢ stan techniczny zawiesi czy nadaja sie one do uzytku !!!
e. Upewnic sie, ze :
- zawiesie w trakcie podnoszenia nie bedzie powodowaé uszkodzenia tadunku i samo nie ulegnie
uszkodzeniu,
- masa tadunku odpowiada DOR zawiesia przy zastosowanym uktadzie,
- tadunek bedzie stabilny w czasie podnoszenia tzn. punkt zamocowania haka znajdowac sie bedzie
bezposrednio nad Srodkiem ciezkosci tadunku

5. Ustalenie potozenia zawiesia.

W czasie ustalania potozenia zawiesia w stosunku do tadunku nalezy upewnic sie, ze:
a. Zawiesia nie majg tendencji do skrecania sie.
b. Obcigzenie zawiesia jest symetryczne
c. Zawiesie nie ma weztdw, a ciegna zawiesi nie stykajg sie bezposrednio z ostrymi krawedziami
d. Zawiesie nie jest zamocowane i zgiete w miejscu zamka oraz zamkniecia zaplotu (wystepujgcym
naprzeciwko siebie w obwodzie zamknietym), ktére zwykle sg oznaczone farbg
e. Zawiesie nie jest zaczepione za czesci lub elementy tadunku, nie przeznaczonych do tego celu

6. Podnoszenie tadunku.

Podczas podnoszenia fadunku nalezy bezwzglednie sie upewnic, ze:

a. Jest stosowany znany kod sygnalizacyjny , zrozumiaty dla kazdego cztonka brygady przetadunkowej.

b. Usunieto wszystkie przeszkody utrudniajgce swobodny ruch tadunku.

c. Istnieje dostateczna wysokos$¢ do podnoszenia .

d. Wszystkie osoby biorgce udziat w operacji podnoszenia mogg sie widzie¢ lub mie¢ mozliwosé¢
komunikowania sie miedzy sobg.

e. Pracownicy przetadunkowi sg odsunieci od tadunku, z wyjgtkiem osoby kontrolujgcej poczatkowa
faze podnoszenia i ruchu przenoszonego tadunku.

f. tadunek jest w rownowadze, a ciegna zawiesia rGwnomiernie obcigzone.

g. tadunek jest podnoszony lub opuszczany bez kotysan i nadmiernych szarpniec.

h. Zawiesie nie jest blokowane pod obcigzeniem.

7. Srodki ostroznosci.

Nigdy nie nalezy:
a. Przebywac pod zawieszonym na haku dzwignicy tadunkiem.
b. Pozostawia¢ zawieszonego tadunku na haku dzwignicy bez nadzoru.
c. Ciggna¢ zawiesia po podtozu.
d. Pozostawiac zawiesie w miejscu, gdzie bedg narazone na dziatanie korozji, butwienie lub gnicie.
e. Uzytkowac zawiesia w Srodowisku o temperaturach powyzej 100 2 C lub ponizej minus 402 C
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8. Kontrola i badania okresowe.

1. Kontrola biezaca polega na ogledzinach stanu technicznego zawiesia przed rozpoczeciem kazdego
podnoszenia oraz obserwacji zawiesia w czasie uzytkowania.
2. Kontrola okresowa:

a. Zaleca sie przeprowadzenie doktadnych badan statycznych (obcigzenie DOR x 1,25 przez okres 5 minut)
w odstepach nie przekraczajacych 12 miesiecy i skrocenie tego okresu przy duzym natezeniu pracy.
b. Kontrola powinna by¢ wykonana przez kompetentnych pracownikéw z wpisem do karty kontroli zawiesia.

9. Wycofanie z eksploatacji.

Zaleca sie wycofanie zawiesia z uzytkowania gdy:
a. identyfikacja zawiesia jest niemozliwa

b. zostata naruszona struktura zaplotu zawiesia lub poluzowana lina, z ktdrej zbudowane jest zawiesie
c. lina tworzaca rdzen wysuneta sie z zaplotu

d. druty liny sg pekniete wg kryteridw:
- 3 sgsiadujace druty w 1 splotce

- 6 losowo rozmieszczonych drutdw na dtugosci 6d, lecz nie wiecej niz 14 drutéw na dtugosci 30d,
gdzie d jest nominalng srednica liny

e. znieksztatcona zostata struktura lin (wystajgcy rdzen, zapetlenia, koszyki, state przegiecia lub
zakrzywienia)

f. nastgpita korozja liny potgczona z utratg elastycznosci
10. UTYLIZACIA

Zawiesia Grommet powinny by¢ zawsze sortowane / ztomowane jako ogdlny ztom stalowy.

11. Deklaracja zgodnosci

Firmy PHUP EXAR Artur Kowejsza oraz KOMSTAL Michat Kowejsza niniejszym oswiadczajg,
ze produkt zawiesie linowe GROMMET jest zgodny z pod wzgledem projektowania i konstrukcji
z wymaganiami dyrektywy 2006/42/WE Europejskiego Parlamentu i Rady Europy z dnia 17 maja 2006

dotyczacej maszyn wraz ze zmiang dyrektywy 95/16/WE (w skrécie: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE)
i normami PN -EN 13414-4.

12. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z lokalnym sprzedawca
urzadzenia.

KOMSTAL Michat Kowejsza
ul. gen. Maczka 71B,
KOMEy A= 43310 Bielsko-Biata

NIP: 796 206 98 37
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